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1. Rozbor FeSeni projektu (postup a metodika prace) / Analysis of the project (process and
methodology of work)

Jedna se o tymovy projekt katedry vyrobnich systému.

Projekt tesi aktudlni potfeby vyrobni praxe v oblasti komplexni optimalizace vyrobnich
systému a procest. DEli se na nékolik aktivit. Kazda aktivita ma svého vedouciho. Vyzkum probiha v
oblastech vyuziti 3D skenovani, digitalizace a technologii Rapid Prototyping. Fyzikalni modelovani
hydraulickych a pneumatickych mechanismt. Tvorba, simulace a optimalizace drah néstroji a
kontrola NC programtl.

Problematiky téchto aktivit charakterizuji témata diplomovych praci a napln¢ disertacnich
praci. V ramci doktorského studia se zpracovavaly reSerSe, ovéfovaly se moznosti vyuziti riznych
metod, testovaly se navrzené strategie. Vysledky vyzkumu byly pribézné prezentovany na odbornych
konferencich ¢i publikovany v odbornych casopisech.

Struktura projektu, aktivity pro rok 2014:

1) Optimalizace vyrobnich procest — vedouci aktivity doc Manlig
e Vyzkum a vyvoj v oblasti strategii a optimalizace vyrobnich systémd,
e Vyzkum a vyvoj v oblasti fizeni vyroby.

2) Vyzkum vyuziti 3D méfeni a digitalizace v procesu kontroly kvality a inovace vyrobku —
vedouci aktivity dr. Mendficky

e Navrh a konstrukce upinaciho ptipravku na oto¢ny stil GOM pro zefektivnéni 3D optického
skenovani,

e Analyza ptesnosti vyroby dilti metodami RP s vyuzitim optickych skenerti.
3) Vyzkum vyuziti technologii Rapid Prototyping — vedouci aktivity dr. Zeleny

4) Optimalizace drah néstroji u viceosého obrabéni komplikovanych tvari ploch s vyuZitim sw
Matlab — vedouci aktivity dr. Safka

5) Tekutinové mechanismy — vedouci aktivity dr. Lachman
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2. ReSitelsky kolektiv / Research team

Odpovédny reSitel projektu

Piijmeni, jméno, tituly

vztah k TUL

Zeleny,Petr, Ing. Ph.D.

odborny asistent
s védeckou hodnosti

Fakulta Strojni

Katedra/Ustav Katedra vyrobnich systémi

Spoluftesitelé

Pfijment, jméno, tituly Fakulta/ akademicky | student Skolitel
soucast pracovnik

Pokorny, Piemysl, prof. Ing. CSc. FS/KVS Profesor

Skalla, Jan, prof. Ing. CSc. FS/KVS Profesor

Manlig, Frantisek, doc. Dr. Ing. FS/KVS Docent

Keller, Petr, Ing. Ph.D. FS/KVS OA

Lachman, Martin, Ing. Ph.D. FS/KVS OA

Mendrficky, Radomir, Ing. Ph.D. FS/KVS OA

Koblasa, Frantisek, Ing. Ph.D. FS/KVS OA

Safka, Jifi, Ing. Ph.D. FS/KVS Prac. VaV

Pelantova, Véra, Ing. Ph.D. FM/MTI OA

Gotwaldova, Alena FS/KVS doktorand Manlig

Najman, Ales, Ing. FS/KVS doktorand Skalla

Svobodovd, Lucie Heligar, Ing. FS/KVS doktorand Manlig

Vavruska, Jan, Ing. FS/KVS doktorand Manlig

Polankova, Miroslava, Ing. FS/KVS doktorand Manlig

Forst, Jifi, Be. FS/KVS diplomant Manlig

Huk, Maté¢j, Be. FS/KVS diplomant Manlig

Mach, Pavel, Be. FS/KVS diplomant Zeleny

Pajkrt, Jan, Bc. FM/MTI diplomant Manlig

Ptibyl, Vojtéch, Bec. FS/KVS diplomant Zeleny

Kancian, Peter, Be. FS/KVS diplomant Manlig

Ruta, Pavel, Be. FS/KVS diplomant Manlig

Props, Jaroslav, Be. FS/KVS diplomant Manlig

Sevéik Michal, Be. FS/KVS diplomant Zeleny

Pocet X 9 17

Ptikazce rozpoctu

Zeleny,Petr, Ing. Ph.D.

Spravce rozpoctu

Aschenbrennerova, Jana
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3. Dosazené vysledky / Achieved results

1) Optimalizace vyrobnich procest — vedouci aktivity doc Manlig

Vyzkum a vyvoj v oblasti strategii a optimalizace vyrobnich systému

O

V ramci vyzkumu se zpracovavaly reSerSe literatury, probihaly analyzy a ovétovaly se
moznosti vyuziti rdznych pfistupii a metod. Hlavni pozornost pfitom byla vénovana
adaptivnim udrzitelnym vyrobnim a logistickym systémim, Digitalni tovarn¢ a
moznostem vyuziti pocitacové simulace.

Vysledky vyzkumu byly pritbézné prezentovany na konferencich — viz bod 5.

V ramci spoluprace s primyslem byly zpracovany i 2 diplomové prace (Bc. Pajkrt,
Be. Forst) - viz bod 5D.

Vvyzkum a vyvoj v oblasti fizeni vyroby

O

V oblasti rozvrhovani vyroby se vyzkum zaméfil na moZznosti vyuziti heuristickych
optimaliza¢nich metod a Kaskadové Automatické Optimalizace v praxi. Vysledky byly
prezentovany na konferenci.

Byla obhéjena dizerta¢ni prace — Ing. Koblasa (01/2014).

V oblasti rozvrhovani pracovnikli probihalo testovani strategii v ramci zpracovani
doktorské prace Ing. Vavrusky.

2) Vyzkum vyuziti 3D méfeni a digitalizace v procesu kontroly kvality a inovace vyrobku —
vedouci aktivity dr. Mendficky

Navrh a konstrukce upinaciho pfipravku na oto¢ny stul GOM pro zefektivnéni 3D optického

skenovani

O

Byla provedena reSerSe moznych konstruk¢énich feSeni upinaciho piipravku pro otoény
stil GOM, které by usnadnily a urychlily upinani libovolnych dili bez nutnosti lepeni
referen¢nich bodd. Uvedena reSerSe a postup konstrukce upinaciho piipravku bude
soucasti zavérecné prace, jejiz odevzdani a obhajoba je planovana na 2. Q. 2015.

Analvza presnosti vyroby dili metodami RP s vyuzitim optickych skenerta

O

Byla zpracovana reSerSe zabyvajici se technologiemi pro aditivni vyrobu dild vcetné
dosahovanych piesnosti vyroby.

Byl proveden konstruk¢éni navrh vhodného modelu (etalonu), ktery umozni posouzeni
vlivu riznych aspektli na vyslednou tvarovou a rozmérovou piesnost soucasti pti vyrobé
dilt metodami RP (pouzitd technologie 3D tisku - FDM, PolyJet Matrix apod., vliv
ruznych parametrt tisku, pouzitého materialu).

Byly vyrobeny celkem 4 modely na 3D tiskarnach (2 x Dimension sst 768, 2 x Objet
Connex 500) s riiznym nastavenim parametru tisku.

Probé¢hla digitalizace vyrobenych modelt s vyuzitim 3D bezdotykovych optickych metod
méfteni.

Nyni se zpracovavaji a vyhodnocuji vysledky méfeni, geometrickd a tvarova presnost
vyrobenych modeli. Kompletni analyza ptesnosti vyroby v zavislosti na jednotlivych
proménnych bude soucasti zavérecné prace, jejiz odevzdani a obhajoba je planovana na 1.
Q. 2015.
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o V oblasti Analyzy piesnosti vyroby dili metodami RP byl dale proveden vyzkum se
zam¢efenim na analyzu rozmérové a tvarové presnosti 3D tisku metodou Selective Laser
Melting (SLM). Jedna se o technologii, pii které je prototypova soucast vytvarena tavenim
kovového prasku selektivné pomoci laseru vrstvu po vrstvé. Pro ucely analyzy byl
navrzen CAD model specifického tvaru. Byla navrzena orientace tohoto dilu v pracovnim
prostoru stroje SLM 280HL s ohledem na minimalizaci vnitiniho pnuti a nasledné¢ na
tomto stroji vytistén fyzicky dil z materialu AlSil2. Poté byl tento dil zdigitalizovan
pomoci optického 3D skeneru Atos II. Data ziskana digitalizaci byla porovnana
s nomindlnim CAD modelem. Porovnani bylo podkladem pro posouzeni vysledné tvarove
a rozmerové presnosti takto vyrobeného prototypu. Vysledky vyzkumu byly publikovany
v ¢lanku v databazi SCOPUS, viz bod 5.

e Vyuziti 3D optického skenovani pro analyzu funkénich sestav

o Byly ovéfeny moznosti vyuziti metody optického 3D skenovani pro méfeni funkcénich
sestav (automobilovych zamki). Modely ziskané 3D digitalizaci byly vyuzity pro inspekci
jak jednotlivych dilt pti porovnani na CAD model, tak analyzdm funkcnosti celé sestavy a
hledani koliznich situaci pohyblivych c¢asti mechanismu. ZkuSenosti s vyuzivanim
bezkontaktnich méticich metod pro kontrolu kvality vyroby byly publikovany v pfispévku
na mezinarodni konferenci, viz bod 5.

e  Vyuziti optickych metod pro méfeni a rozmérovou analyzu forem

oV lonském roce byl proveden rozbor moznosti pouziti bezkontaktnich méticich systému
pro méfeni vicedilnych forem a pruznych material®, které je obecné slozité méfit. Dalsi
vysledky vyzkumu v této oblasti byly v letosnim roce publikovany v ¢lanku v databazi
SCOPUS, viz bod 5.

e Porovnani raznych typu méficich systému z hlediska jejich efektivity

o Vramci diplomové prace byla feSena problematika porovnani efektivity dotekovych a
optickych metod kontroly dili ve vyrob¢ svatrovaciho a lisovaciho naradi (VSN) ve firme
Skoda Auto, a.s. Dale byla porovnavana efektivita kontroly opakujicich se dili na ruénim
pracovisti, vybavené optickym skenerem s robotizovanym pracovistém a bylo navrZeno
doporuceni pro zvySeni efektivity kontroly. Vysledkem je obhajena diplomova prace, viz
bod 5.

3) Vyzkum vyuziti technologii Rapid Prototyping — vedouci aktivity dr. Zeleny

o 'V ramci diplomové prace bc. Macha (viz bod 5) byla provedena reserse stavu v oblasti
DLP 3D tisku a proveden konstrukéni navrh zatizeni. Nasledné byla realizovana stavba
zatizeni, které bylo i prezentovano na MSV v Bmé na stanku FS TUL. Na vyvoji se dale
pokracuje dalsi diplomovou praci. Na toto téma byl sepsan pfispévek na mezinarodni
konferenci, bod 5.

o V ramci diplomové prace be. Pribyla (viz bod 5) byla provedena fada experimentil s
odlévani plnénych materialti ve vakuu. Jako plniva byla pouzita skelna vlakna a ptirodni
materialy (konopi, juta atd.). Odlité vzorky byly nasledn¢ testovany na pevnost. Vysledky
byly vyhodnoceny a byl stanoven vhodny postup pro liti ve vakuu plnénych materialt.

o Byla uskutecnéna série experimentii s odlévani netradicnich materialt ve vakuu (sédra,
epoxid). Vysledky byly vyhodnoceny a ur¢en vhodny postup pro liti téchto materiali ve
vakuu.

o Byla provedena tada experimenti v oblasti dokoncovacich operaci na vytisténych
modelech technologii FDM. Bylo provadéno opiskovani, chemické ptisobeni apod.
Vysledkem je doporuceny postup pro dosazeni hladkého povrchu na vytisténych dilech na
3D tiskarnach.
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4) Optimalizace drah nastroji u viceosého obrabéni komplikovanych tvari ploch s vyuZitim sw
Matlab — vedouci aktivity dr. Safka

o Dosazenym vysledkem v tomto balicku je Uspé$né obhajena dizertacni prace Ing. Jifiho
Safky, Ph.D. pod nazvem ,,Metody zpracovani obecnych tvari ploch®.

o DalSim vystupem jsou ¢lanky ,,Dividing the complicated general shapes of the surface
into partial elements according to curvature (Gauss and maximal curvature) and its multi-
axis machining v periodiku Novel Trends in Production Devices and Systems II
(publikace v databazi Scopus) a ,,Viceosé obrabeéni tvarové komplikovanych ploch s
vyuzitim algoritmu pro rozdéleni na dilci segmenty” na konferenci VSDAZ 2014
v Liberci, viz bod 5.

5) Tekutinové mechanismy — vedouci aktivity dr. Lachman

o Vysledkem vyzkumu v oblasti fyzikalniho modelovani je ¢lanek ,,Vyuziti SimScape pri
navrhu hydraulickeho obvodu‘* na konferenci VSDAZ 2014, viz bod 5.
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4. Vyhodnoceni vysledki projektu v porovnani s vytyéenymi cili / Evaluation of project
results in comparison with objectives

1) Optimalizace vyrobnich procesi — vedouci aktivity doc Manlig

e Vvyzkum a vyvoj v oblasti strategii a optimalizace vyrobnich systému

- strategie udrzitelného rozvoje (4. Q 2014)

Cile byly naplnény — reSerse v ramci doktorského studia, vysledky publikovany na konferencich
(napt. Polankova - viz bod 5).

- principy navrhovani vyrobnich a logistickych procesu (4. Q 2014)

Cile byly splnény — vysledky resersi i analyz publikovany na konferencich
(napt. Manlig/Koblasa, Svobodova, Props/Kancian - viz bod 5).

- analyza a optimalizace vybranych vyrobnich a logistickych procesii s vyuzitim metod zlepsovani
procesii (4. Q 2014)

Cile byly spInény - realizace 2 diplomovych praci
(Bc. Pajkrt — odevzdani 05/14, Be. Forst — odevzdani 05/14).

e Vvyzkum a vvvoj v oblasti fizeni vyroby

- rozvrhovani pracovnikii na pracovisté, leveling a controlling produkce ve vyrobnich U-burikdach
(4.0 2014)

Cile byly splnény — probehlo rozsahlé testovani riznych strategii s podporou pocitacové simulace,
byly ptipraveny podklady pro sepsani disertacni prace. Odevzdani disertacni prace (Ing. Vavruska) se
ocekava v 1. pololeti 2015.

- optimalizace rozvrhovani poradi rozvrhovanych operaci na vyrobmich prostredcich pomoct
heuristickych optimalizacnich algoritmit (4. Q 2014)

Cil byl naplnén - vysledky vyzkumu prezentovany na nejvétsi v Cesku potfddané mezinarodni
konferenci zamétujici se na operacni vyzkum a matematické modelovani (MME2014) zastitované
CSOV (Ceskou Spole¢nost pro Operaéni Vyzkum) v ramci sité IFORS (International Federation of
Operational Research Societies).

2) Vyzkum vyuziti 3D méreni a digitalizace v procesu kontroly kvality a inovace vyrobku —
vedouci aktivity dr. Mendficky

e Navrh a konstrukce upinaciho pfipravku na oto¢ny stul GOM pro zefektivnéni 3D optického
skenovani

- ReSerse moznych konstrukcnich reSeni odlehceného upinaciho pripravku pro otocny stiil GOM.
(2.0.2014)

- Navrh a konstrukce upinaciho pripravku, volba vhodné metody vyroby pripravku, provedeni
pevnostnich vypoctii namahani pripravku a stability upnuti obrobku. (3.0.2014)

- Porovnani 3D skenovani bez a s pouzitim pripravku, ovéreni presnosti a efektivnosti méreni pri
digitalizaci dilii s vyuZitim upinactho pripravku. (4.0.2014)

Cil byl splnén pouze Castecné. Byla provedena reSerSe moznych konstrukénich feSeni, ktera bude
podkladem pro néavrh a konstrukci piipravku. Prakticka ¢ast se vSak pozdrzela a bude provedena v 1.
pol. roku 2015. Divodem je odlozeni terminu zavére¢né prace ze strany studenta, ktery mél tuto cast
realizovat.
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e Analyza piesnosti vyroby dili metodami RP s vyuzitim optickych skenerta

- Reserse dosahovanych presnosti vyroby dilit metodami RP pri pouZiti riiznych technologii 3D tisku.
(2.0.2014)

- Konstrukcni navrh vhodného modelu (etalonu), ktery umozni posouzeni viivu riiznych aspektii na
vyslednou tvarovou a rozmerovou presnost soucdsti pri vyrobé dilit metodami RP. (3.Q.2014)

- Vyroba jednotlivych etalonit a realizace viastniho méreni geometrické a tvaroveé presnosti s vyuzitim
3D bezdotykovych optickych metod méreni, provedeni analyzy presnosti vyroby v zavislosti na
Jednotlivych proménnych, zpracovani a vyhodnoceni vysledkit méreni. (4.0.2014)

Cile byly splnény. Byla zpracovana reserse o 3D technologiich a ptesnostech aditivni vyroby. Déle byl
proveden konstrukéni navrh dvou rtznych modelii pro potieby posouzeni rozmérové a tvarové
presnosti 3D tisku. Bylo vyrobeno celkem 5 realnych modelt na 3D tiskarnach pouzivajicich rizné
technologie (2 x Dimension sst 768, 2 x Objet Connex 500, 1x SLM 280 HL) a na vyrobenych
vzorcich byly nasledné provedeny analyzy piesnosti aditivni vyroby dle riiznych kritérii. Pro
digitalizaci modeld bylo vyuzito optickych zpiisobli méfeni, konkrétné bezkontaktniho optického 3D
skeneru ATOS II. Vysledky byly publikovany v ¢lanku (Scopus) a téZ budou soucasti zaveéreéné prace,
ktera bude obhajovana v predpokladaném terminu tnor 2015.

e Analyza presnosti optické 3D digitalizace tvarovych prvkua

Nad ramec vytyCenych cili bylo pokracovéano v analyze ptesnosti digitalizace 3D objektl s vyuzitim
vybranych optickych skenerit ATOS a RevScan. Byl proveden rozbor, ktery spocival v porovnani
digitalizovanych a skute¢nych rozmért a tvar na navrzeném meéticim etalonu. Na zakladé vysledkt
analyzy bylo pro oba skenery provedeno porovnani zkoumanych hledisek ptesnosti spolu se
schopnosti skenert zachytit detailni prvky. Vysledky vyzkumu byly publikovany v ¢lanku (Scopus),
viz bod 5.

e Vyuziti 3D optického skenovani pro analyvzu funk¢nich sestav

Nad ramec planu byl navic v této oblasti realizovan vyzkum vyuziti bezkontaktnich méficich metod
pro kontrolu funkénich sestav. O této problematice byl publikovan ¢lanek ve sborniku na mezinarodni
konferenci, viz bod 5.

e  Vyuziti optickych metod pro méreni a rozmérovou analyzu forem

Mimo plan bylo pokra¢ovano v rozboru moznosti pouziti bezkontaktnich méticich systému pro méfeni
vicedilnych forem a pruznych materialt. Dalsi vysledky vyzkumu v této oblasti byly v letoSnim roce
publikovany v ¢lanku v databazi SCOPUS, viz bod 5.

e Porovnani raznych typu méficich systému z hlediska jejich efektivity

Nad ramec piivodniho planu byla zadéna diplomova prace, ktera vzesla z potieb firmy Skoda Auto,
a.s., kde byla feSena problematika Casové narocnych méfeni tvarovych dild (lisovaciho naradi i
vyliskll) riznymi metodami. Vysledkem je obhajena diplomova prace, viz bod 5.
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3) Vyzkum vyuziti technologii Rapid Prototyping — vedouci aktivity dr. Zeleny

- Konstrukcni navrh 3D tiskarny na stavbu dilii z fotopolymerii. Vytvrzovani materidali je pomocit
dataprojektoru. Soucdsti bude reserse vhodnych materialii pro tuto technologii. (2.0.2014)

Cil naplnén. Byl proveden konstrukéni navrh DLP 3D tiskarny a soucasné byla provedena realizace
stavby s prezentaci na MSV v Brné 2014, bude uvedeno do RIV jako funkéni vzorek, viz bod 5.
V ramci diplomové prace bc. Macha (viz bod 5) byla provedena reserse stavu v oblasti DLP 3D tisku
vcetné reserSe vhodnych materialti pro technologii DLP. Diplomova prace byla obhajena v Cervnu
2014. Na toto téma byl sepsan piispeévek na mezinarodni konferenci, bod 5.

- Vypracovani technologie, vhodného postupu pri pridavani plniv do materialii pro liti ve vakuu pro
zlepseni mechanickych vilastnosti. Zjistit jaké materialy a plniva lze vyuzit. Provést praktické
otestovanit odlévani plnenych materidlu a vyslednych viastnosti odlitki. (2.0.2014)

Cil naplnén. V ramci diplomové prace be. Pribyla (viz bod 5) byla provedena fada experimenti s
odlévani plnénych materiald ve vakuu. Diplomova prace obhajena v ¢ervnu 2014. Jako plniva byla
pouzita skelna vlakna a ptirodni materialy (konopi, juta atd.). Odlité vzorky byly nasledné testovany
na pevnost. Vysledky byly vyhodnoceny a byl stanoven vhodny postup pro liti ve vakuu plnénych
materiali.

- Analyza moznosti odlévani netradicnich materialii ve vakuu. (3.0.2014)

Cil byl splnén. Byla uskutecnéna série experimentd s odlévani netradi¢nich material ve vakuu (sadra,
epoxid). Vysledky byly vyhodnoceny a ur¢en vhodny postup pro liti téchto materiald ve vakuu.

- Reserse moznosti dokoncovacich operaci vhodnych pro dily z 3D tiskaren. Jedna se hlavné o
zacistenti, vyhlazeni povrchu a vylesténi povrchu vytisknutych dili. Dadle je mozné vypracovat
technologii, vhodny postup pro dokoncovaci operace. Zaméreno na vice materialii (ABS, Vero,
VeroClear). (3.0.2014)

Cile naplnény. Byla provedena reserSe moznosti dokoncovacich operaci a soucasné byla uskute¢néna
fada experimentll v oblasti dokoncovacich operaci na vytisténych modelech technologii FDM. Bylo
provadéno opiskovéani, chemické pisobeni apod. Vysledkem je doporuceny postup pro dosazeni
hladkého povrchu na vytisténych dilech na 3D tiskarnach.

4) Optimalizace drah nastroji u viceosého obrabéni komplikovanych tvari ploch s vyuZitim sw
Matlab — vedouci aktivity dr. Safka

- Rozdéleni obecné plochy na vice casti navazuje na predchozi vyzkum v ramci SGS 2013. Nyni bude
reSena vhodnost rozdeéleni obecné plochy z hlediska vykonnosti obrabeni — hledani optimalniho déleni
plochy na jednotlivé segmenty. Prevdzne bude vyuzito simulacniho sw Matlab. (4.0.2014)

V ramci dizertacni prace studenta, byla feSena problematika obrabéni komplikovanych tvari obecnych
ploch. Principem optimalizace je rozdéleni jedné komplikované plochy na jednotlivé dil¢i segmenty,
které se nasledné obrabéji - frézuji riznymi pruméry nastroji s kulovym zakoncenim, dle predem
zadané strategie. Vlastni rozd€leni obrabéné plochy je provedeno, dle kiivosti celé fesené plochy v sw
Matlab. V tomto sw bylo provedeno i testovani vyhodnosti rozdéleni a separatniho obrabéni dané
plochy.

Cil byl splnén. Vystupem této aktivity je disertani prace, kterd fesi danou problematiku. Prace byla
odevzdana a uspésné obhajena. Dal$im vystupem jsou ¢lanky v periodiku Novel Trends in Production
Devices and Systems II a na konferenci VSDAZ 2014 v Liberci.
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5) Tekutinové mechanismy — vedouci aktivity dr. Lachman

Balicek se bude vénovat hydraulickym a pneumatickym pohoniim, moznostem jejich rizeni (rychlost,
stla) a modelovani v prostiredi Matlab (toolbox SimScape).

- Navrh hydraulickych prvkii kompakitniho minirypadla (3.Q.2014)

- Bude pokracovat stavba vyukovych panelii z pneumatickych prvku pro studenty s vyuzitim rizeni
pomoci PLC. (4.0.2014)

Cile byly splnény. Byla provedena reSerSe soucasného stavu na trhu minirypadel a dale pro firmu
Doosan Bobcat byl proveden navrh hydraulickych pohonti pro novy typ stroje.

Vyukovy panel pro studenty byl postaven a ozkousen, v piistim roce zacnou testy s riznymi PLC
programy.

V ptispévku na konferenci ,,Vyuziti SimScape pri navrhu hydraulického obvodu‘ je rozebiran princip
vyuziti SimScape pii navrhu a tvorbé hydraulickych systému a simulace jejich ¢innosti. Je zde uveden
model proporcionalniho hydraulického rozvadéce, linedarniho hydromotoru a zjednoduseny model
hydrogeneratoru.
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5. Seznam vystupu v priibéhu FeSeni projektu (publikace, prednasky, apod.) / List outcomes

in the course of the project (publications, lectures, etc.)

A. Vystupy uplatnitelné v RIV s bodevym ohodnocenim, které¢ budou piedkladany jako vysledky
studentskych projektt do RIVu za rok 2014 (NO1 Typ zdroje financovani vysledku Specificky
vysokoskolsky vyzkum)

A.1 Kategorie publikace

1.
[1]

(2]

[4]

[5]

[8]

[9]

[11]

¢lanek ve sborniku konference evidovaném v databazi CSC - ISI - Thomson Reuters (D).

Koblasa, F., Manlig, F.: Application of Adaptive Evolution Algorithm on real-world Flexible
Job Shop Scheduling Problems. In. Proceedings of 32nd International Conference MME2014. 1.
vyd. Olomouc, 2014, s. 425-430. ISBN 978-80-244-4209-9.

Mendricky, R.: Use of Optical Methods for Dimensional Analysis of Multi-Part Moulds. In.
Applied Mechanics and Materials, Vol. 474 (2014), Trans Tech Publications, Switzerland, pp
387-392 ISSN 1660-9336

Zeleny, P., Safka, J., Elkina, L.: The mechanical characteristics of 3D printed parts according to
the build orientation. In. Applied Mechanics and Materials, Vol. 474 (2014), Trans Tech
Publications, Switzerland, pp 381-386 ISSN 1660-9336, DOIL:
10.4028/www.scientific.net/ AMM.474.381

Manlig, F., Koblasa, F.: Design of simulation experiments using DOE. In: Applied Mechanics
and Materials, Vol. 693 (2014), Trans Tech Publications, Switzerland, pp 219-224, ISSN 1660-
9336 DOI: 10.4028/www.scientific.net/ AMM.693.219

Manlig, F., Koblasa, F., Slaichova, E., Pelantova, V., Vavruska, I.: Education Company - an
Experience from the Implementation of Problem Based Learning. In: Applied Mechanics and
Materials, Vol. 693 (2014), Trans Tech Publications, Switzerland, pp 477-482, ISSN 1660-
9336, DOI: 10.4028/www.scientific.net/ AMM.693.477

Pelantova, V.: Another View of the Product Life Cycle. In: Applied Mechanics and Materials,
Vol. 693 (2014), Trans Tech Publications, Switzerland, pp 471-476, ISSN 1660-9336, DOLI:
10.4028/www.scientific.net/ AMM.693.471

Mendrticky, R.: Precision Analysis of Optical 3D Digitisation of Shaped Elements. In. Applied
Mechanics and Materials, Vol. 693 (2014), Trans Tech Publications, Switzerland, pp 177 - 182,
ISSN 1660-9336, DOI 10.4028/www.scientificc.net/ AMM.693.177

Mendricky, R., Keller, P.: Precision Analysis of Part Manufacturing Using SLM Method. In.
Applied Mechanics and Materials, Vol. 693 (2014), Trans Tech Publications, Switzerland, pp
183 - 188, ISSN 1660-9336, DOI 10.4028/www.scientificc.net/ AMM.693.183.

Safka, J., Mendticky, R., Zeleny, P.: Use of Reverse Engineering Methods in the Field of
Fashion Design, In. Applied Mechanics and Materials, Vol. 693 (2014), Trans Tech
Publications, Switzerland, pp 189 - 194, ISSN 1660-9336, DOI
10.4028/www.scientificc.net/ AMM.693.189

Safka, J., Lachman, M., Zeleny, P., Seidl, M.: Dividing the complicated general shapes of the
surface into partial elements according to curvature (Gauss and maximal curvature) and its
multi-axis machining, In. Applied Mechanics and Materials, Vol. 693 (2014), Trans Tech
Publications, Switzerland, pp 225 - 230, ISSN 1660-9336, DOI
10.4028/www.scientificc.net/ AMM.693.225

Zeleny, P., Pokorny, P., Lachman, M.: Prototype CNC machine for laser cutting of sheet metal.
In. Applied Mechanics and Materials, Vol. 693 (2014), Trans Tech Publications, Switzerland,
pp 195 - 200, ISSN 1660-9336, DOT 10.4028/www.scientificc.net/ AMM.693.195
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2.
[1]

(2]

[4]

[3]

[6]

[7]

(8]

Technicka univerzita v Liberci

¢lanek ve sborniku konference mimo databazi CSC — ISI, dle popisu metodiky (Do). Uvést ISBN.

Heligar-Svobodova, L.: Optimization of the milk-run vehicle routing. In. Proceedings, InvEnt
2014: Industrial Engineering - Navigating the Future, pp. 170-173. ISBN 978-80-554-0879-8

Pelantova, V.: Process Approach and Effectiveness of the Organisation. In: 2™ International
Scientific Conference Economics and Business Management in the 21* Century. Sbornik
recenzovanych piispévkl. Ostrava: VSB-TU Ostrava, 9/2014, pp.211-215. ISBN 978-80-248-
3520-4.

Pelantova, V.: Vykonnost procesii udrzby. In. Proceedings of 8th Annual International
Conference Manufacturing Systems Today and Tomorrow 2014, TU v Liberci, 2014. ISBN:
978-80-7494-150-4

Props, J., Kancian, P.: Senzor Kinect a ergonomické simulace. In. Proceedings of 8th Annual
International Conference Manufacturing Systems Today and Tomorrow 2014, TU v Liberci,
2014. ISBN: 978-80-7494-150-4.

Kancian P., Props, J.. Vyuziti ergonomickych softwari. In. Proceedings of 8th Annual
International Conference Manufacturing Systems Today and Tomorrow 2014, TU v Liberci,
2014. ISBN: 978-80-7494-150-4.

Safka, J., Lachman, M., Stb R.: Viceosé obrdbéni tvarové komplikovanych ploch s vyuzitim
algoritmu pro rozdeleni na diléi segmenty. In: Proceedings of 8th Annual International
Conference 2014 Manufacturing Systems Today and Tomorrow, Liberec: TU v Liberci/KVS
2014. ISBN: 978-80-7494-150-4.

Safka, J., Bobek, I.: 3D tisk fraktalnich deterministickych tvarii do polymerni matrice. In:
Proceedings of 8th Annual International Conference 2014 Manufacturing Systems Today and
Tomorrow, Liberec: TU v Liberci/KVS 2014. ISBN: 978-80-7494-150-4

Lachman, M.: Vywuziti SimScape pri navrhu hydraulického obvodu. In: Proceedings of 8th
Annual International Conference 2014 Manufacturing Systems Today and Tomorrow, Liberec:
TU v Liberci/KVS 2014. ISBN: 978-80-7494-150-4

Mendrticky, R.: Optické 3D skenovani a jeho vyuZiti v praxi. In. Proceedings of 8th Annual
International Conference Manufacturing Systems Today and Tomorrow 2014, Liberec: TU v
Liberci/KVS 2014, ISBN: 978-80-7494-150-4.

Keller, P., Mendficky, R., Zeleny, P., Pokorny, P.: Porovnani metod 3D méreni a digitalizace
rozmeéri strojnich soucasti. In. Proceedings of 8th Annual International Conference
Manufacturing Systems Today and Tomorrow 2014, Liberec: TU v Liberci/KVS 2014, ISBN:
978-80-7494-150-4.

Zeleny, P., Mach, P., Safka, J., Kovalenko, 1., Shynkarenko, A.: Prototyp DLP 3D tiskdrny. In.
Proceedings of 8th Annual International Conference Manufacturing Systems Today and
Tomorrow 2014, Liberec: TU v Liberci/KVS 2014, ISBN: 978-80-7494-150-4.

A.3 Kategorie aplikované vysledky

1.
[1]

funkéni vzorek (G). Uvést uzivatele vysledku

Zeleny, P., Mach, P., Safka, J., Kovalenko, 1., Shynkarenko, A.: DLP 3D tiskdrna. [Funkéni
vzorek]. Liberec 2014 — uzivatel TU v Liberci.
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Vystupy u kterych bylo zahdjeno uplatnéni s ndslednym zafazenim do RIVu s bodovvm
hodnocenim:

B.1 Kategorie publikace

1.
(1]

(2]

(2]

[3]

[4]

(1]

¢lanek ve sborniku konference evidovaném v databazi CSC - ISI - Thomson Reuters (D).

Polankova, M., Manlig, F.: Sustainable development in the manufacturing processes. In.
Proceedings of International Masaryk Conference. Prosinec 2014 - v tisku

Polankova, M.: Effcient production in connection with the prevention of environmental
pollution. In. Proceedings of International Masaryk Conference. Prosinec 2014 - v tisku

Heligar-Svobodova, L.: Vyuziti metod pro nastaveni dodavek ve stihlé vyrobé. In. Proceedings
of International Masaryk Conference. Prosinec 2014 - v tisku

Doktorské diserta¢ni prace obhajené v roce 2014:

Koblasa, F.: Uplatnéni heuristickych optimalizacnich metod v oblasti rozvrhovani strojirenské
wyroby strednich a malych podnikii. TU v Liberci. 2014

Safka, J.: Metody zpracovani obecnych tvarii ploch. TU v Liberci. 2014

Diplomové prace obhéjené v roce 2014:

Pajkrt, J.: Navyseni kapacity vyrobni linky projektu Regio v podniku Bombardier Transportation
Czech Republic a.s. Ceskda Lipa, Liberec, 2014. Diplomova prace na Technické univerzité v
Liberci. Vedouci diplomové prace doc. Dr. Ing. FrantiSek Manlig

Forst, J.: Porovnani riznych zpiisobii rizeni vyrobni linky, Liberec, 2014. Diplomova prace na
Technické univerzité v Liberci. Vedouci diplomové prace doc. Dr. Ing. Frantisek Manlig

Stekly, L.: MéFici systémy ve VSN. Liberec, 2014. Diplomova prace. TU v Liberci. Vedouci
prace Ing. Petr Keller, Ph.D.

Mach, P.: Konstrukce 3D tiskdarny na fotopolymer. Liberec, 2014. 76 s. Diplomova prace na
Technické univerzité v Liberci. Vedouci diplomové prace Ing. Petr Zeleny, Ph.D.

Ptibyl, V.: Vhodna plniva a prisady do licich materialii pro vyrobu prototypu litim ve vakuu.
Liberec, 2014. 63 s. Diplomova prace na Technické univerzité¢ v Liberci. Vedouci diplomové
prace Ing. Petr Zeleny, Ph.D.

Ostatni vystupy véetné nebodovanych vystupa v RIVu:

Vavrugka, J., Manlig, F.: Obejdeme se stile bez simulace vyrobnich systémii?. Uspéch -
produktivita a inovace v souvislostech: Casopis pro Gspésné manazery. ZelevCice: API, 2014,
ro¢. 2014, ¢. 2. ISSN 1803-5183.
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6. Zmény v projektu / Changes in the project

Doslo ke zménam a doplnéni tymu spolufesiteld. Dva spolufesitelé se po udé€leni titulu Ph.D. piesunuli
z pozice doktorandli na pozici odborného asistenta a védeckého pracovnika. Tym byl doplnén o
dalsiho odborného asistenta, jednoho doktoranda a ctyfi diplomanty. VSechny tyto zmény byly
odsouhlaseny fakultni komisi SGS.

Nad plan narostly vydaje v kapitole 3.2. Sluzby, kde jsou poplatky souvisejici s publikovanim ¢lankt
v journalu Applied Mechanics and Materials, Vol. 693 (2014), Trans Tech Publications, Switzerland.
Kde bylo celkem publikovano 8 ¢lank.

Navyseni bylo feSeno poniZzenim osobnich nakladti a mirnym ponizenim ostatnich polozek rozpoctu.

U zadné polozky nedoslo k piekroceni povolené odchylky 20% z celkové ¢astky projektu dle Zasad
studentské grantové soutéze a celkova vyse rozpoctu projektu byla dodrzena dle planu.
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Zavérefna zprava o reSeni SGS projektu za rok / Final report for SGC project for year
2014 - cast I1. / part I1.

Cerpani finanénich prostiedkii za rok / Drawing of funds for year 2014

Piidélené finan¢ni

Cerpané finan¢éni

% z Cerpanych

NEINVESTICNi NAKLADY (NIV) / NON-INVESTMENT COSTS prostfedky/ | prostfedky / Funds |osobnich nikladi /
Allocated funds invested (v % invested
(v K¢) K¢) Personal costs
1. Osobni naklady / Personal costs
1.1. AkademiCti pracovnici / Academic staff’
1.1.1. Mzda / Salary 48 000,00 34 000,00
1.1.2. Odmény z DPP, DPC / Remuneration from DPP, DPC 0,00 0,00
1.1.3. Odvody socialniho a zdravotniho pojisténi / Social security and health
insurance 16 000,00 11 559,81
Akademicti pracovnici celkem / Academic staff total 64 000,00 45 559,81 39
1.2. Studenti / Students
1.2.1. Student - fesitel - odména z DPP, DPC / Student - researcher -
remuneration from DPP, DPC 0,00 0,00
1.2.1. Ostatni odmény z DPP, DPC / Other remuneration from DPP, DPC 0,00 0,00
1.3.1. Odvody socialniho a zdravotniho pojisténi / Social security and health
insurance 0,00 0,00
1.4. Stipendia / Scholarship 105 000,00 71 500,00
Studenti celkem / Students total 105 000,00 71 500,00 61
CELKEM OSOBNI NAKLADY / PERSONAL COSTS TOTAL 169 000,00 117 059,81
celkem % osobnich nakladi celkem - podil ¢ini 60% z celk. osob. nakl. / % of
personal costs total - share of personal costs amount to 60% 100
2. Dalsi provozni naklady a vydaje (vé. DPH) / Other operating costs and
expenses (VAT incl.)
2.1. Materialové naklady / Material costs 5 000,00 4442 81
2.2. Drobny hmotny majetek (do 40 tis.) / Small tangible assets (up to 40 tis.
CZK) 2 000,00 0,00
2.3. Cestovni nahrady / Travel costs 16 000,00 12 146,05
3. Naklady na sluzby / Service costs
3.1. Nehmotny majetek (software...) - (do 60 tis.) / Intangible assets (up to 60
tis. CZK) 0,00 0,00
3.2. Sluzby (pronajmy, telefony, postovné, kopirovani...) / Services (rent,
telephone, postage, copying...) 3 000,00 51 686,46
4. Jiné ostatni naklady / Other costs
4.1. Ostatni (vlozné na konference, licence...) / Others (conference fee,
license...) 36 000,00 32 825,77
4.2. Dopliikové (rezijni) naklady / Overhead costs 52 000,00 64 975,34
rezie: X % z NIV / overheads: 28 *
CELKEM NEINVESTICNi NAKLADY / TOTAL NON-INVESTMENT COSTS 114 000,00 166 076,43
INVESTICNI NAKLADY (INV) / INVESTMENT COSTS
1. Naklady na porizeni hmotného a nehmotného majetku (vé. DPH) / Costs
of tangible and intangible assets (VAT incl.)
1.1. Hmotny majetek (od 40 tis.) / Tangible assets (from 40 tis.)
1.2. Nehmotny majetek (od 60 tis.) / Intangible assets (from 60 tis.)
CELKEM INVESTICNI NAKLADY / TOTAL INVESTMENT COSTS 0,00 0,00
ptevod z FUUP z roku 2013 / transfer of FUUP from 2013
CELKEM NAKLADY/TOTAL COSTS 283 000,00 283 136,24

tvorba FUUP v roce 2014 s pitevodem do roku 2015 / FUUP creation in
2014 with transfer to 2015




UCT/VEMA 26.06 S027 Org.: 46747885/0
Nazev a sidlo uCetni Jjednotky:

1.-12. 2014

TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI
Studentska 2
46117 Liberec 1

15/12/14 14.39 Str.:

UGCETNI KNIHA
Nakl. hledisko 3 21010 FS - Zeleny-2400, SGS
Cislo, roz3$ifreni a nadzev ac¢tu Pocatecni stav
Cis. dokladu Poznamka Datum usk Cbrat MD Obrat DAL |Celk. o. MD [Celk. o. DAL|Novy zlstatek
Nedefinovana zakazka
Uet: 501110 Spotfeba materialu hl.c. poc¢. stav 0.00
POK1401116 PC komponenty 24.03.2014 449.00 0.00 449.00 0.00 449.00
POK1401116  kabel 24.03.2014 109.00 0.00 558.00 0.00 558.00
FP1402793 plexi desky 27.03.2014 1198.00 0.00 1756.00 0.00 1756.00
5S14/0100080 Materidl ze skladu 4/14 11.04.2014 41.81 0.00 1797.81 0.00 1797.81
POK1404599  pozinkovana svorka 18.09.2014 120.00 0.00 1917.81 0.00 1917.81
FP1409998 kabely 09.10.2014 2525.00 0.00 4442 .81 0.00 4442 .81
CELKEM Su : 501 0.00
4442.81 0.00 4442.81
Uet: 512110 Cestovné hl.&. po&. stav 0.00
CPT1401727  Mendficky - Praha 10.06.2014 67.00 0.00 67.00 0.00 67.00
CPT1401733  Koblasa - Praha 10.06.2014 67.00 0.00 134.00 0.00 134.00
CPT1402074 Koblasa - Praha 24.06.2014 67.00 0.00 201.00 0.00 201.00
CPT1402382  Koblasa - Olomouc 02 26.09.2014 3888.00 0.00 4089.00 0.00 4089.00
CPT1403345 Mendficky - Brno 20.10.2014 102.00 0.00 4191.00 0.00 4191.00
CPT1403349  Lachman - Brno 20.10.2014 102.00 0.00 4293.00 0.00 4293.00
CPT1403338  Vavruska - Louc¢nd nad Desnou 29.10.2014 3232.00 0.00 7525.00 0.00 7525.00
CPT1403374  Koblasa - Louc¢nad nad Desnou 29.10.2014 249.00 0.00 7774.00 0.00 7774.00
Uet: 512111 Cestovné hl.¢.- pouziti sluz.vozidla poc¢. stav 0.00
FP1411118 9/2014 doprava 31.10.2014 580.80 0.00 580.80 0.00 580.80
Uet: 512130 Cestovné zam.do zahr.hl.&. poc¢. stav: 0.00
CPz1400536  Mendricky - KosSice, Oscadnica Dedovka 09.10.2014 1899.25 0.00 1899.25 0.00 1899.25
CPz1400775  Pokorny - KoSice, OS¢adnica Dedovka 09.10.2014 1891.29 0.00 3790.54 0.00 3790.54
CPz1400775 Pokorny - KoSice, OScadnica zaokr. 09.10.2014 0.71 0.00 3791.25 0.00 3791.25
CELKEM Su : 512 0.00
12146.05 0.00 12146.05
U&et: 518110 Ostatni sluzby hl. poc. stav 0.00
FP1406830 uvefejnéni ¢lanku 15.07.2014 8297.86 0.00 8297.86 0.00 8297.86
FP1406830 uverejnéni ¢lanku 15.07.2014 39513.60 0.00 47811.46 0.00 47811.46
FP1407936 preklad 18.08.2014 3875.00 0.00 51686.46 0.00 51686.46
CELKEM Su : 518 0.00
51686.46 0.00 51686.46
U&et: 521110 Mzdové naklady hl.c¢ poc. stav: 0.00
PAM1411 Zak.-odmény celkem 30.11.2014 34000.00 0.00 34000.00 0.00 34000.00
CELKEM Su : 521 0.00
34000.00 0.00 34000.00
U&et: 524110 Zékonné soc.pojisténi - SP hl.c. poc. stav: 0.00
PAM1411 Soc. poj. - celkem - zaméstnavatel 30.11.2014 8500.00 0.00 8500.00 0.00 8500.00
U&et: 524150 Zakonné soc.pojisténi - ZP hl.c&. poc. stav: 0.00
PAM1411 Zdr. poj. - zaméstnavatel VZP - 111 30.11.2014 3059.81 0.00 3059.81 0.00 3059.81
CELKEM Su : 524 0.00
11559.81 0.00 11559.81
U&et: 549115 Jiné osta.ndkl.hl.&.-popl.bance ostatni/dan.uznat. poc. stav: 0.00
OE059003 Popl.9,12Eur, Heligar, Zilina, 21010 07.05.2014 250.21 0.00 250.21 0.00 250.21
OE076003 Popl.9,11 EUR-4 osoby,Slovensko, 21010 09.06.2014 250.21 0.00 500.42 0.00 500.42
OE097004 Popl.9,12 EUR-FP1406830-21010-8 x p¥isp. 15.07.2014 250.25 0.00 750.67 0.00 750.67




UCT/VEMA 26.06 S027 Org.: 46747885/0 1.-12. 2014
Nazev G&etni jednotky: TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI

15/12/14 14.39 Str.:

UGCETNI KNIHA
Nakl. hledisko 3 21010 FS - Zeleny-2400, SGS
¢islo, roz&8ifeni a nazev uc¢tu PoCateéni stav
Cis. dokladu Poznamka Datum usk. Obrat MD Obrat DAL Celk. o. MD |Celk. o. DAL|Novy zustatek
Uet: 549130 Jiné ost.ndklady-ucast.popl.hl.&. poc¢. stav: 0.00
BU129004 V.Pelantova-Ostrava-10-11/9/14 v1.245 27.06.2014 2950.00 0.00 2950.00 0.00 2950.00
BU139003 Koblasa Fr.-vl.&.266-Olomouc=10.-12.9.14 10.07.2014 5000.00 0.00 7950.00 0.00 7950.00
CPT1403338  Vavruska - Louc¢nd nad Desnou-vlozné 29.10.2014 3000.00 0.00 10950.00 0.00 10950.00
CPT1403374  Koblasa - Louc¢nad nad Desnou - vlozné 29.10.2014 3000.00 0.00 13950.00 0.00 13950.00
Uet: 549135 Jiné ost.ndklady-Gc¢astnické popl.zahrani¢ni hl.¢. poc¢. stav: 0.00
OE059002 HeligarSvobodova, 60Eur, konf.Z%ilina, 21010 07.05.2014 1646.10 0.00 1646.10 0.00 1646.10
OE076002 4 osoby-600 EUR-setkani Os¢adnica, SK 09.06.2014 16479.00 0.00 18125.10 0.00 18125.10
Uet: 549144 Jiné ost.ndkl.hl.¢.-stip.mimotradna poc. stav: 0.00
10414047 Mim.stip.FS 4/14-115-21010 28.04.2014 9500.00 0.00 9500.00 0.00 9500.00
10514137 Mim.stip.FS 5/14-115-21010 30.05.2014 6000.00 0.00 15500.00 0.00 15500.00
U&et: 549150 Jiné ost.ndkl.hl.¢.-stip.VaV, inov.cinnost poc. stav: 0.00
10614097 Stip.vav FS 6/14-115-21010 30.06.2014 33000.00 0.00 33000.00 0.00 33000.00
11014143 Stip.vav-FS 10/14-115-21010 31.10.2014 12000.00 0.00 45000.00 0.00 45000.00
11114200 Stip.vav FS 11/14-115,21010 28.11.2014 11000.00 0.00 56000.00 0.00 56000.00
Uet: 549198 Jiné ost.ndklady- doplrikové naklady (rezie) poc. stav: 0.00
I1114111 Prouct.rezie proj.21010 25.11.2014 64975.34 0.00 64975.34 0.00 64975.34
CELKEM Su : 549 0.00
169301.11 0.00 169301.11
Uet: 691115 Dotace - uCelova podp. na spec.vyzkum /¢in.115/ poé¢. stav: 0.00
10214028 rozu¢t.dotace na proj. SGS 19.02.2014 0.00 283000.00 0.00 283000.00 -283000.00
CELKEM Su : 691 0.00
0.00 283000.00 -283000.00
21010 FS - Zeleny-2400, SGS REKAPITULACE :
283136.24 283000.00
CELKEM ZA ORGANIZACI
0.00
283136.24 283000.00 136.24




Hodnoceni zavérecné zpravy projektu SGS rok 2014

Nazev projektu: Komplexni optimalizace vyrobnich systémii a procesu 2
ReSitel projektu: Ing. Petr Zeleny, Ph.D.

Osnova hodnoceni
1. Hodnoceni formalni stranky zaveére¢né zpravy (max. 500 znaki véetn& mezer)
2. Hodnoceni vysledki projektu v porovnani s vyty¢enymi cili. (max. 3000 znaki véetné mezer)

3. Hodnoceni vystupii v pribéhu feseni projektu (publikace, patenty, apod.). (max. 1000 znak
véetné mezer)

4. Hodnoceni hospodaieni s pridélenymi prostiedky. (max. 500 znakii v&etné mezer)
5. Celkové zhodnoceni projektu. (max. 500 znaki véetng mezer)

1. Hodnoceni formalni stranky zavérecné zpravy (max. 500 znaki véetné mezer)

Zavérecna zprava je sepsana piehledné, dobfe se v ni orientuje a obsahuje vSechny
pozadované nalezitosti. V kap. 3 byl shledan nesoulad mezi popisem vysledku za balicky 1-3
a 4-5, kdy pro bal. 4-5 jsou v kap. 3 pouze zopakovany vysledky, uvedené nasledné v kap. 5.
Dale neni zfejmé, jaka je celkova doba feSeni projektu a tim padem jaké jsou navaznosti a
mozna pokracovani jednotlivych vysledki.

2. Hodnoceni vysledki projektu v porovnani s vytyc¢enymi cili. (max. 3000 znakii
vCetné mezer)

Vytycenych cilii bylo dosaZeno. V jednom piipadé byl cil splnén pouze ¢astecné, coz je
pohledu neobvykla a vyznamna. Nad ramec vytycenych cilii bylo dosazeno né€kolika
vysledkd, které vyplynuly z aktualni potieby feseni v priabéhu projektu. Pro rok 2014 bylo

v ramci SGS planovano dosazeni 3 bakalaiskych praci, 5 diplomovych praci, 1 teze disertacni
préace, 1 obhajena disertacni prace a 8 prispévkll na konferenci. Tyto cile byly nejen splnény,
ale dokonce ptekroceny. Bylo dosazeno 11 bodovanych ptispévki na konferencich, 11
nebodovanych konferen¢nich ptispévkd, 2 obhdjené disertacni prace, 5 diplomovych praci a
dokonce 1 funk¢ni vzorek. V zavérecné zpraveé neni samostatny odstavec o poctu obhéjenych
bakalatskych praci, nicméné lze dohledat, Ze byly 3, takze i tento cil byl naplnén.

3. Hodnoceni vystupti v priibéhu reseni projektu (publikace, patenty, apod.).
(max. 1000 znakii véetné mezer)
Vystupy za rok 2014 spliiuji svym poctem a kvalitou pifedpoklady, uvedené v navrhu
projektu, viz bod 2. Také s ohledem na ptidélené finan¢ni prostiedky Ize uvést, ze dosazené
vysledky odpovidaji (pfevySuji) bézny primér ve véde a vyzkumu. Vysledky jsou vhodné
publikovany v ,,bodovanych* konferencich. Velké mnozstvi vysledki bylo publikovano na
konferenci ,,8th Annual International Conference Manufacturing Systems Today and
Tomorrow 2014, kterou potadad KVS. Tady bych doporucil omezit pocet ptispevki a radéji
se soustiedit na prezentovani vysledkd v ramci jinych, byt nebodovanych, konferenci, coz
povede k zvyseni povédomi odborné vefejnosti o ¢innostech KVS.

4. Hodnoceni hospodareni s piidélenymi prostiedky. (max. 500 znakt véetné
mezer)

V roce 2014 bylo s ptidélenymi prostiedky hospodatreno v ramci projektu SGS v povolenych
mezich. Zvysené naklady v oblasti ndkladl na publikovani bylo vyfeSeno snizenim osobnich



néakladu, coz lze pouze obdivovat. Objemy zmén finan¢nich prostiedkli byly do 20%.
Nepiehledny a zavadgjici je udaj o % Eerpanych osobnich nakladi v ,,Cerpani finanénich
prostfedkill za rok*, kdy tidaj budi dojem, Ze jde o procento vycerpanych prostredkl

z pridéleného rozpoctu, coz neodpovida skutecnosti. Nicméné¢ je pravdépodobné, ze takto
strukturovana tabulka neni navrZena fesitelem projektu, ale poskytovatelem, coz oponentovi
neni znamo.

5. Celkové zhodnoceni projektu. (max. 500 znakii véetné mezer)

Projekt splnil cile, vyty¢ené pro rok 2014, uceln¢ hospodatil s pridélenymi finan¢nimi
prostiedky, pomohl k rozvoji mladych lidi formou bakalatskych, diplomovych a disertacnich
praci a podpoftil rozvoj mladych védeckych pracovnikli formou podpory jejich publikacni
aktivity. Vzhledem k vysokému poctu zapojenych fesSitelli, publikacnich aktivit a feSenych
témat je na mist¢ uvazovat o navyseni rozpoctu projektu do dalsich let. Doporucuji podpofit
pokracovani projektu i v dalSim obdobi.
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Ing. Jan Ka
Hodnotitel zavérecné zpravy SGS



